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Abstract of EP1 182027 

The screw drive unit(3) comprises a housing(6) 
enclosing a drive motor(4) with stator(7) and rotor 
(8). A connecting section(9) of the screw shaft(2) 
extends into the housing and is surrounded by 
the stator and rotor, both of which are cylindrical. 
The rotor connects directly with the connecting 
section of the screw without a gear transmission 
unit between them. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Extrudiervorrichtung 
mit Extruderschnecke und Schneckenantrieb, wobei 
der Schneckenantrieb aus einem Antriebsgehause und 
einem Antriebsmotor mit Statpr und Rotor besteht, wo- 
bei.die,Extnuderechnecke.eine.Schneckenwelle.und,ei^ 



nen an die"Schneckenwel!e anschlieBeTfdenTifTdas An- 
triebsgehause zumindest teilweise einfassenden An- 
schlussabschnitt aufweist, wobei in dem Antriebsge- 
hause ein zylinderformiger Stator angeordnet ist, der 
zumindest einen Teil des Anschlussabschnittes umgibt, 
wobei der zylinderformige Stator fernerhin einen zylin- 
derformigen Rotor umgibt, welcher Rotor sein erzeit zu- 
mindest einen Teil des Anschlussabschnittes umgibt 
und wobei der Rotor ohne Zwischenschaltung eines Ge- 
triebes an den Anschlussabschnitt der Extruderschnek- 
ke angeschlossen ist. - Eine solche Extrudiervorrich- 
tung dient insbesondere zur Verarbeitung von thermo- 
plastischem Kunststoff. 

[0002] Eine Extrudiervorrichtung der eingangs ge- 
nannten Art ist aus DE 44 30 176 A1 bekannt. Bei der 
diesbezuglichen Ausfuhrungsform sind Rotor und Sta- 
tor auBerhalb des Bereiches der axialen Langserstrek- 
kung des Schneckenstegs der Extruderschnecke ange- 
ordnet. Bei dieser Ausfuhrungsform ist ein funktionssi- 
cherer und storungsfreier Betrieb nicht immer moglich. 
Vor allem ist die Abdichtung des Motorraumes gegen- 
uber dem Schneckenraum problematisch. Der bekann- 
te Antriebsmotor zeichnet sich durch mechanische 
Zwange aus, die einen reibungslosen Betrieb behin- 
dern. - Weiterhin ist eine ahnliche Extrudiervorrichtung 
bekannt (Patent Abstract of Japan vol. 011, no. 149 (M- 
588), 15. Mai 1987 & JP 61283524 A / Toyoda Gosei 
Co. Ltd., 13.12.1986), die aber analoge Nachteile wie 
die vorstehend beschriebene Extrudiervorrichtung auf- 
weist. 

[0003] Weiterhin sind aus der Praxis Extrudiervorrich- 
tungen bekannt, bei denen am hinteren Bereich der Ex- 
truderschnecke zunachst ein mechanisches Unterset- 
zungsgetriebe angeschlossen ist. An dieses Getriebe 
schlieBt wiederum der als Elektromotor ausgebildete 
Antriebsmotor an. Diese bekannte Extrudiervorrichtung 
zeichnet sich durch einen komplexen und voluminosen 
Aufbau aus. Dies gilt vor allem, wenn eine Koextrusion 
mit mehreren Extrudern verwirklicht wird. Aufgrund der 
Zwischenschaltung des mechanischen Getriebes ist 
der Betrieb der bekannten Extrudiervorrichtung mit ei- 
ner nachteilhaften Gerauschentwicklung verbunden. 
Abgesehen von der komplexen und voluminosen Bau- 
weise dieser Extrudiervorrichtung ist auch eine verhalt- 
nismaBigaufwendigeSteuerung und RegelungderVor- 
richtung erforderlich. 

[0004] Demgegenuber liegt der Erfindung das techni- 
sche Problem zugrunde, eine Extrudiervorrichtung an- 
zugeben, die sich durch Einfachheit und durch ein ge- 
ringes Volumen auszeichnet und die andererseits sehr 
funktionssicher und storungsfrei betrieben werden 



kann. 

[0005] Zur Losung dieses technischen Problems lehrt 
die Erfindung eine Extrudiervorrichtung mit Extruder- 
schnecke und Schneckenantrieb, 

5 wobei der Schneckenantrieb aus einem Antriebsgeh au- 
se und einem Antriebsmotor mit Stator und Rotor be- 
> ^steht,^ wobej,die,Extnudeischnecke,eine,Schneckenwel- 

"^eund'elnen^rr^ie^clrneckenw^^ 

das Antriebsgehause zumindest teilweise einfassenden 

10 Anschlussabschnitt aufweist, 

wobei in dem Antriebsgehause ein zylinderformiger Sta- 
tor angeordnet ist, der zumindest einen Tell des An- 
schlussabschnittes umgibt, 

wobei der zylinderformige Stator fernerhin einen zylin- 
15 derfdrmigen Rotor umgibt, welcher Rotor seinerseits zu- 
mindest einen Teil des Anschlussabschnittes umgibt, 
und 

wobei der Rotor ohne Zwischenschaltung eines Getrie- 
bes an den Anschlussabschnitt der Extruderschnecke 
20 angeschlossen ist und wobei der Anschlussabschnitt 
drehfest in einer Anschlusshulse gehalten ist und wobei 
sich die Anschlusshulse bei einer Rotation uber Walz- 
lager an einem drehfesten 

[0006] Gehauseteil abstutzt. Vorteilhafte Weiterbil- 
25 dungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen 
Anspruche. 

[0007] Der als Elektromotor ausgefuhrte Antriebsmo- 
tor weist ein hohes Drehmoment bzw. hohes Antriebs- 
moment bei verhaltnismaBig geringer Motordrehzahl 

30 auf. Der zylinderformige Stator und der zylinderformige 
Rotor des Antriebsmotors haben zweckmaBigerweise 
zueinander parallele Zylindermantelflachen. Mit ande- 
ren Worten ist also der Rotor gleichsam zentriert in den 
von dem Stator ringformig umgebenen Zwischenraum 

35 eingesetzt. Eine Wasserkuhlung kann fur den Stator 
vorgesehen sein. Dazu kann der Stator entsprechende 
Wasserkuhlungskanale aufweisen. 
[0008] Der Anschlussabschnitt kann eine geradlinige 
Verlangerung der Schneckenwelle der Extruderschnek- 

40 ke biiden. Der Anschlussabschnitt ist zweckmaBiger- 
weise zentralmittig in den von dem Rotor bzw. von dem 
Stator ringformig umgebenen Zwischenraum einge- 
setzt. Vorzugsweise wird der Anschlussabschnitt der 
Extruderschnecke vollstandig von dem Antriebsgeh au- 

45 se umgeben. 

[0009] Der Rotor kann uber zumindest ein Verbin- 
dungselement mit der Anschlusshulse verbunden sein. 
Dass der Anschlussabschnitt drehfest in der Anschlus- 
shulse gehalten wird, meint im Rahmen der Erfindung, 

so dass Anschlussabschnitt und Anschlusshulse nicht re- 
lativ zueinander verdrehbar sind. Vorzugsweise ist der 
Anschlussabschnitt der Extruderschnecke zylinderfor- 
mig ausgebiidet und weist dieser zylinderformige An- 
schlussabschnitt uber den Zylindermantel und parallel 

55 zur Zylinderachse vertaufende Rippen auf, welche Rip- 
pen in komplementare Nuten der Anschlusshulse ein- 
fassen. Die Rippen sind dabei zweckmaBigerweise 
gleichmaBig uber den Umfang des zylinderformigen An- 
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schlussabschnittes verteilt. Durch das Einfassen der 
Federn in die komplementaren Nuten der Anschlusshul- 
se wird eine drehfeste Verbindung von Anschlussab- 
schnitt und Anschlusshulse sichergestellt. 
[001 0] ZweckmaBigerweise ist der Rotor iiber zumin- 
dest ein an derschneckenwellenabgewandten Rucksei- 
te des Antriebsgehauses angeordnetes Verbindungs- 
element mit dem Anschlussabschnitt und/oder mit der 
Anschlusshulse verbunden. Vorzugsweise ist der Rotor 
nur uber ein einziges Verbindungselement unmittelbar 
mit dem Anschlussabschnitt und/oder unmittelbar mit 
der Anschlusshulse verbunden. Das Verbindungsele- 
ment ist dabei ZweckmaBigerweise mit Schrauben und/ 
oder Bolzen an dem Rotor einerseits und an dem An- 
schlussabschnitt und/oder an der Anschlusshulse an- 
dererseits befestigt Nach sehr bevorzugter Ausfuh- 
rungsform der Erfindung ist der zylinderformige Rotor 
iiber einen kreisformigen Verbindungsring oder uber ei- 
ne kreisformigeVerbindungsplatte mit dem Anschlussa- 
bschnitt und/oder mit der Anschlusshulse verbunden. 
Der Verbindungsring oder die Verbindungsplatte ist da- 
bei vorzugsweise einerseits an dem ruckseitigen Zylin- 
derstirnende des Rotors befestigt und andererseits an 
dem ruckseitigen Stirnende des Anschlussabschnitts 
und/oder dem ruckseitigen Stirnende der Anschlusshul- 
se befestigt. Die Befestigung erfolgt ZweckmaBigerwei- 
se mit Hilfe von Schrauben und/oder Bolzen. 
[0011] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass zwi- 
schen dem Rotor und der Anschlusshulse das drehfeste 
Gehauseteil des Antriebsgehauses angeordnet ist und 
sowohl der Rotor als auch die Anschlusshulse stutzen 
sich bei einer Rotation iiber Walzlager an dem drehfe- 
sten Gehauseteil ab. Drehfestes Gehauseteil meint im 
Rahmen der Erfindung, dass dieses Gehauseteil nicht 
an der Rotation des Rotors bzw. an der Rotation des 
Anschlussabschnitts teilnimmt. 

[0012] Nach sehr bevorzugter Ausfuhrungsform, der 
im Rahmen der Erfindung ganz besondere Bedeutung 
zukommt, ist an der Ruckseite des Antriebsgehauses 
ein vor dem ruckseitigen Stirnende des Anschlussab- 
schnittes angeordneter Verschlussdeckel vorgesehen 
und ist nach Entfemen des Verschiussdeckels die Ex- 
truderschnecke aus der Ruckseite des Antriebsgehau- 
ses herausziehbar. Aufgrund dieser erfindungsgema- 
Ben Ausgestaltung ist eine besonders einfache War- 
tung, Instandhaltung und Reinigung der Extrudiervor- 
richtung moglich.- Nach sehr bevorzugter Ausfuhrungs- 
form der Erfindung ist fernerhin an der Ruckseite des 
Antriebsgehauses ein vor dem ruckseitigen Zylinderstir- 
nende des Stators angeordneter Verschlussring vorge- 
sehen und ist nach Entfernen dieses Verschlussringes 
der Stator aus der Ruckseite des Antriebsgehauses her- 
ausziehbar. Auch diese Ausfuhrungsform zeichnet sich 
durch eine besonders einfache Wartung, Instandhal- 
tung und Reinigung der Extrudiervorrichtung aus. 
[0013] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, 
dass eine besonders einfache und wenig raumaufwen- 
dige Extrudiervorrichtung verwirklicht werden kann, 



werin die Extruderschnecke ohne Zwischenschaltung 
eines Getriebes unmittelbar von einem Antriebsmotor 
angetrieben wird und dabei die Ausgestaltung so ge- 
wahit wird, wie es im Patentanspruch 1 beansprucht ist. 

5 Bei einer Drehung des Rotors des Antriebsmotors wird 
durch Verbindung des Rotors mit dem Anschlussab- 
schnitt dieser Anschlussabschnitt bzw. die Extruder- 
schnecke unmittelbar in eine entsprechende Drehung 
versetzt. Die Drehzahl des Rotors entspricht dabei ex- 

10 akt der Drehzahl der Extruderschnecke. Die erfindungs- 
gemaBe Extrudiervorrichtung zeichnet sich zunachst 
durch eine verhaltnismaBig einfache Steuerung und Re- 
gelung aus. Durch die erfindungsgemaBe Bauweise 
kann die Extrudiervorrichtung im Vergleich zu bekann- 

is ten Extrudiervorrichtungen in ihrem Volumen und insbe- 
sondere in ihrer Lange beachtlich reduziert werden. 
Dies ist vor allem bei Koextrusionsanordnungen, bei de- 
nen mit einer Mehrzahl von Extrudern gearbeitet wird, 
sehr vorteiihaft. Im Ubrigen ist die erfindungsgemaBe 

20 Extrudiervorrichtung im Vergleich zu den bekannten Ex- 
trudiervorrichtungen einfacher zu fertigen bzw. zu mon- 
tieren. Im Gegensatz zu den bekannten Extrudiervor- 
richtungen zeichnet sich die erfindungsgemaBe Vorrich- 
tung weiterhin durch einen uberraschend gerauschar- 

25 men Betrieb aus. Durch den Wegfall des mechanischen 
Getriebes wird irisbesondere auch die Anzahl der me- 
chanisch beanspruchten VerschleiBteile vermindert. 
Von daher vereinfacht sich auch die Wartung, Instand- 
haltung und Reparatur. Von besonderem Vorteil ist f er- 

30 nerhin, dass aufgrund des Wegfalls des mechanischen 
Getriebes eine aufwendige Schmierung mit Getriebeol 
entfallt. Da dieses Getriebeol ein Gefahrengut darsteilt, 
kann in vorteilhafter Weise auf entsprechende Gefah- 
renguttransporte verzichtet werden. Im Ergebnis wer- 

35 den beachtliche und uberraschende Vorteile mit der Er- 
findung erzielt. 

[0014] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer 
lediglich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeich- 
nung naher erlautert. Es zeigen in schematischer Dar- 
40 stellung: 

Fig. 1 eine Extrudiervorrichtung nach dem Stand der 
Technik, 

45 Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Extrudiervorrichtung 
und 

Fig. 3 einen Schnitt A-A durch den Gegenstand nach 
Fig. 2. 

50 

[0015] Fig. 1 zeigt eine Extrudiervorrichtung nach 
dem Stand der Technik, die eine Extruderschnecke 1 
mit Schneckenwelle 2 sowie einen Schneckenantrieb 3 
aufweist. Der Schneckenantrieb 3 besteht aus einem 
55 Antriebsmotor 4 und einem zwischen dem Antriebsmo- 
tor 4 und der Schneckenwelle 2 angeordneten mecha- 
nischen Untersetzungsgetriebe 5. In Fig. 1 ist erkenn- 
bar, dass die aus dem Stand der Technik bekannte Ex- 
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trudiervorrichtung sehr raumaufwendig ausgefuhrt ist 
und insbesondere eine nachteilhafte beachtliche Lange 
aufweist. 

[0016] Dagegen zeigt Fig. 2 eine erfindungsgemaBe 
Extrudiervorrichtung, die ebenfalls eine Extruder- 
schnecke 1 und elnen Schneckenantrieb 3 aufweist. 
Per Schneckenantrieb 3 best eh^^s^ejnjgm Ant^rjebs ge-^ 
hauie^u^i^^ 



Rotor 8. Die Extruderschnecke 1 welst eine Schnecken- 
welle 2 und einen an die Schneckenwelle 2 anschlie- 
Benden in das Antriebsgehause 6 einfassenden An- 
schlussabschnitt 9 auf. In dem Antriebsgehause 6 ist 
der zylinderformig ausgebildete Stator 7 angeordnet, 
der im Ausfuhrungsbeispiel den Anschlussabschnitt 9 
umgibt. Der zyiinderformige Stator 7 umgibt fernerhin 
den zylinderformig ausgebildeten Rotor 8, welcher Ro- 
tors seinerseits den Anschlussabschnitt 9 der Extruder- 
schnecke 1 umgibt. Der Stator 7 und Rotor 8 weisen 
parallele Zylindermantelflachen auf. Mit anderen Wor- 
ten ist der Rotor 8 gleichsam zentriert in den von dem 
Stator 7 ringformig umgebenen Zwischenraum einge- 
setzt. Fernerhin ist der Anschlussabschnitt 9 der Extru- 
derschnecke 1 zentralmittig in den von dem Rotor 8 bzw. 
in den von dem Stator 7 ringformig umgebenen Zwi- 
schenraum eingesetzt 

[0017] In den Fig. 2 und 3 ist erkennbar, dass der An- 
schlussabschnitt 9 drehfest in einer Anschlusshulse 10 
gehalten ist und der Rotor 8 uber ein Verbindungsele- 
ment 11 mit der Anschlusshulse 10 verbunden ist. Vor- 
zugsweise und im Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 2 
und 3 ist der Anschlussabschnitt 9 zylinderformig aus- 
gebildet. Der Anschlussabschnitt 9 weist dabei uber den 
Zylindermantel und parallel zur Zylinderachse verlau- 
fende Federn 12 auf, welche Federn 12 in komplemen- 
tare Nuten 1 3 der Anschlusshulse 1 0 einfassen (Fig. 3). 
[001 8] Wie oben bereits erwahnt, ist der Rotor 8 vor- 
zugsweise uber ein an der schneckenwellenabgewand- 
ten Ruckseite 14 des Antriebsgehauses 6 angeordne-. 
tes Verbindungselement 11 mit der Anschlusshulse 10 
verbunden. Der Rotor 8 ist also erfindungsgemaB ohne 
Zwischenschaltung eines Getriebes an den Anschlus- 
sabschnitt 9 der Extruderschnecke 1 bzw. an die An- 
schlusshulse 1 0 angeschlossen. Vorzugsweise und im 
Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist der zyiinderformige 
Rotor 8 iiber ein ais kreisformiger Verb in dungs ring aus- 
gebildetes Verbindungselement 11 mit der Anschlus- 
shulse 10 verbunden. Die Verbindung des kreisformi- 
gen Verbindungsringes mit dem Rotor 8 einersefts und 
mit der Anschlusshulse 1 0 andererseits erfolgt dabei mit 
Hilfe von Bolzen 15. - Bei einer Rotation des Rotors 8 
wird die damit verbundene Anschlusshulse 1 0 bzw. der 
damit drehfest verbundene Anschlussabschnitt 9 eben- 
falls in eine entsprechende Rotation versetzt und auf, 
diese Weise wird mit dem Antriebsmotor 4 die Extruder- 
schnecke 1 ohne Zwischenschaltung eines Getriebes 
unmittelbar angetrieben. 

[0019] Vorzugsweise und im Ausfuhrungsbeispiel 
nach Fig. 2 istzwischen dem Rotor 8 und der Anschlus- 



10 



15 



20 



25 



shulse 10 ein drehfestes Gehauseteil 16 des Antriebs- . 
gehauses 6 angeordnet. Sowohl der Rotor 8 als auch 
die Anschlusshulse 10 stutzen sich bei einer Rotation 
uber Walzlager 1 7 an dem drehfesten Gehauseteil 1 6 
ab. 

[0020] Im AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist an der 
Ruckseite 1 4 des Antr iebsgehauses 6 ejnvor dem ruck- 

^effigen^jrr^ 

geordneter Verschlussdeckel 19 vorgesehen. Nach 
Entfernen des Verschlussdeckels 1 9 kann die Extruder- 
schnecke 1 aus dem Antriebsgehause 6 herausgezo- 
gen werden. Dies ermoglicht eine besonders einfache 
und wenig aufwendige Wartung, Instandsetzung und 
Reinigung der Extrudiervorrichtung. GemaB Fig. 2 ist 
weiterhin an der Ruckseite 1 4 des Antriebsgehauses 6 
ein vor dem ruckseitigen Zylinderstimende 20 des Sta- 
tors 7 angeordneter Verschlussring 21 vorgesehen. 
Nach Entfernen des Verschlussringes 21 ist der Stator 
7 auf einfache Weise aus dem Antriebsgehause heraus- 
ziehbar. Auch dies ermoglicht eine einfache Wartung, 
Instandsetzung und Reinigung. 



PatentansprQche 



1. Extrudiervorrichtung mit Extruderschnecke (1) und 
Schneckenantrieb (3), 

wobei der Schneckenantrieb (3) aus einem An- 
triebsgehause (6) und einem Antriebsmotor (4) mit 

30 Stator (7) und Rotor (8) besteht, wobei die Extru- 
derschnecke (1) eine Schneckenwelle (2) und ei- 
nen an die Schneckenwelle (2) anschlieBenden, in 
das Antriebsgehause (6) zumindest teilweise ein- 
fassenden Anschlussabschnitt (9) aufweist, 

35 wobei in dem Antriebsgehause (6) ein zylinderfor- 
miger Stator (7) angeordnet ist, der zumindest ei- 
nen Teil des, Anschiussabschnittes (9) umgibt, 
wobei der zyiinderformige Stator (7) fernerhin einen 
zylinderformigen Rotor (8) umgibt, welcher Rotor 

40 (8) seinerseits zumindest einen Teil des Anschlus- 
sabschnittes (9) umgibt und 
wobei der Rotor (8) ohne Zwischenschaltung eines 
Getriebes an den Anschlussabschnitt (9) der Extru- 
derschnecke (1) angeschlossen ist, dadurch ge- 

45 kennzeichnet, daB 

der Anschlussabschnitt (9) drehfest in einer An- 
schlusshulse (10) gehalten ist und sich die An- 
schlusshulse (1 0) bei einer Rotation uber Walzlager 
(1 7) an einem drehfesten Gehauseteil (1 6) abstutzt. . 

so 

2. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 1 , wobei der 
Rotor (8) iiber zumindest ein Verbindungselement 
(1 1 ) mit der Anschlusshulse (1 0) verbunden ist. 

55 3. Extrudiervorrichtung nach einem der Anspruche, 1 
oder 2, wobei der Anschlussabschnitt (9) zylinder- 
formig ausgebildet ist und iiber den Zylindermantel 
und parallel zur Zylinderachse verlaufende Federn 
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(12) aufweist, welche Fedem (12) in komplementa- 
re Nuten (13) der Anschlusshiilse (10) einfassen. 

4. Extrudiervorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, wobei der Rotor (8) uber zumindest ein an der 
schneckenwellenabgewandten Ruckseite (14) des 
Antriebsgehauses (6) angeordnetes Verbindungs- 
eJement (11) mit dem Anschlussabschnitt (9) und/ 
oder mit der Anschlusshiilse (10) verbunden ist. 

5. Extrudiervorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, wobei der zylinderformige Rotor (8) uber ei- 
nen kreisformigen Verbindungsring oder uber eine 
kreisformige Verbindungsplatte mit dem Anschlus- 
sabschnitt (9) und/oder mit der Anschlusshiilse (10) 
verbunden ist. 

6. Extrudiervorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, wobei zwischen dem Rotor (8) und der An- 
schlusshiilse (10) das drehfeste Gehauseteil (16) 
des Antriebsgehauses (6) angeordnet ist und wobei 
sowohl der Rotor (8) als auch die Anschlusshiilse 
(10) sich bei einer Rotation uber Walzlager (17) an 
dem drehfesten Gehauseteil (16) abstutzen. 

7. Extrudiervorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, wobei an der Ruckseite (14) des Antriebsge- 
hauses (6) ein vor dem ruckseitigen Stirnende (1 8) 
des Anschlussabschnittes (9) angeordneter Ver- 
schlussdeckel (19) vorgesehen ist und wobei nach 
Entfemen des Verschlussdeckels (1 9) die Extruder- 
schriecke (1) aus der Ruckseite (14) des Antriebs- 
gehauses (6) herausziehbar ist. 

8. Extrudiervorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, wobei an der Ruckseite (14) des Antriebsge- 
hauses (6) ein vor dem riickseitigen Zylinderstir- 
nende (20) des Stators (7) angeordneter Ver- 
schlussring (21) vorgesehen ist und wobei nach 
Entfemen des Verschlussringes (21) der Stator (7) 
aus der Ruckseite (14) des Antriebsgehauses (6) 
herausziehbar ist. 



Claims 

1 . An extrusion apparatus comprising a worm extruder 
(1) and a worm drive (3), wherein the worm drive 
(3) consists of a drive housing (6) and of a drive mo- 
tor (4) comprising a stator (7) and a rotor (8), where- 
in the worm extruder (1 ) comprises a worm shaft (2) 
and a connection section (9) which adjoins the 
worm shaft (2) and which fits, at least in part, into 
the drive housing (6), wherein a cylindrical stator 
(7), which surrounds at least part of the connection 
section (9), is disposed in the drive housing (6), 
wherein the cylindrical stator (7) additionally sur- 
rounds a cylindrical rotor (8), which rotor (8) in turn 
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surrounds at least part of the connection section (9), 
and wherein the rotor (8) is attached to the connec- 
tion section (9) of the worm extruder without the in- 
terposition of a transmission, characterized in that 
the connection section (9) is held rotationally fixed 
In a connection sleeve (1 0) and that the connection 
sleeve (1 0) is supported via roliing bearings (1 7) on 
the rotationally fixed housing part (1 6) when rotation 
occurs. 

2. An extrusion apparatus according to claim 1, 
wherein the rotor (8) is attached to the connection 
sleeve (1 0) via at least one connection element (11). 



15 3. An extrusion apparatus according to claim 2, 
wherein the connection section (9) is of cylindrical 
construction and comprises tongues (12) which ex- 
tend over its cylindrical curved surface and parallel 
to the axis of the cylinder, which tongues (1 2) fit into 

20 complementary grooves (13) in the connection 
sleeve (1 0). 



4. An extrusion apparatus according to any one of 
claims 1 to 3, wherein the rotor (8) is attached to the 
connection section (9) and/or to the connection 
sleeve (1 0) via at least one connection element (11) 
which is disposed on the back face (1 4), which fac- 
es away from the worm shaft, of the drive housing 

( 6 >- 

5. An extrusion apparatus according to any one of 
claims 1 to 4, wherein the cylindrical rotor (8) is at- 
tached to the connection section (9) and/or to the 
connection sleeve (1 0) via a circular connection ring 
or via a circular connection plate. 

6. An extrusion apparatus according to any one of 
claims 1 to 5, wherein a rotationally fixed housing 
part (16) of the drive housing (6) is disposed be- 
tween the rotor (8) and the connection sleeve (10), 
and wherein both the rotor (8) and the connection 
sleeve (10) are supported via rolling bearings (17) 
on the rotationally fixed housing part (16) when ro- 
tation occurs. 

\ 

7. An extrusion apparatus according to any one of 
claims 1 to 6, wherein a closure cap (19), which is 
disposed in front of the rear end face (1 8) of the con- 
nection section (9), is provided on the back face (1 4) 
of the drive housing (6), and wherein after removing 
the closure cap (19) the worm extruder (1) can be 
withdrawn from the back face (1 4) of the drive hous- 
ing (6). 



25 
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55 8. An extrusion apparatus according to any one of 
claims 1 to 7, wherein a closure ring (21), which is 
disposed in front of the rear cylindrical end face (20) 
of the stator (7), is provided on the back face (1 4) 
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of the drive housing (6), and wherein after removing 
the closure ring (21 ) the stator (7) can be withdrawn 
from the back face (14) of the drive housing (6). 



est relie au troncon de raccordement (9) et/ou a la 
douille de raccordement (10), par un anneau de 
liaison circulaire ou par une plaque de liaison circu- 
late . 



Revendicatlons 



: *h — Dispositif-d ! extnjsi6n -avecvls^alfs'-fin-tfextradetis^ 
(1 ) et m6canisme d'entraTnement de vis sans fin (3) , 
dans lequel le mecanisme d'entraTnement de vis 
sans fin (3) est constitue d'un carter de mecanisme 
d'entraTnement (6) et d'un moteur d'entraTnement 
(4) avec stator (7) et rotor (8), la vis sans fin d'ex- 
trudeuse (1 ) comportant un arbre de vis sans fin (2) 
et un troncon de raccordement (9) se raccordant a 
Tarbre de vis sans fin (2) et s'engageant au moins 
partiellement dans le carter de mecanisme d'entraT- 
nement (6), 

dans lequel dans le carter de mecanisme d'entraT- 
nement (6) est dispose un stator (7) de forme cylin- 
drique qui entoure au molns une partie du troncon 
de raccordement (9), 

dans lequel le stator (7) de forme cylindrique entou- 
re en outre un rotor (8) de forme cylindrique, lequel 
rotor (8) entoure de son cote au molns une partie 
du troncon de raccordement (9), et 
dans lequel le rotor (8) est raccorde, sans interpo- 
sition d'une transmission, au troncon de raccorde- 
ment (9) de la vis sans fin d'extrudeuse, caracteri- 
se en ce que le troncon de raccordement (9) est 
maintenu solidairement en rotation dans une douille 
de raccordement (1 0) et la douille de raccordement 
(10) prennent appui, pendant une rotation, centre 
la partie de carter (1 6) bloquee en rotation, par i'in- 
termediaire de paliers de roulement (17). 
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Dispositif d'extrusion selon I'une des revendicatlons 
16 5, da ns lequel une partie de ca rter (16) t| qui est 

-bloquee^elV-ratatK^ 

traTnement (6), est disposed entre le rotor (8) et la 
douille de raccordement (1 0), et dans lequel le rotor 
(8) et la douille de raccordement (1 0) prennent ap- 
pui, pendant une rotation, contre la partie de carter 
(16) bloquee en rotation, par Pintermediaire de pa- 
liers de roulement (17). 

Dispositif d'extrusion selon I'une des revendications 
1 a 6, dans lequel sur la face arriere (14) du carter 
de mecanisme d'entraTnement (6), est prevu un 
couvercle de fermeture (1 9) dispose devant I'extre- 
mit6 frontal e arriere (18) du troncon de raccorde- 
ment (9), et dans lequel, apres enlevement du cou- 
vercle de fermeture (1 9), la vis sans fin d'extrudeu- 
se (1) peut §tre extraite de la face arriere (14) du 
carter de mecanisme d'entraTnement (6). 

Dispositif d'extrusion selon I'une des revendications 
1 a 7, dans lequel sur la face arriere (14) du carter 
de mecanisme d'entraTnement (6) est prevu un an- 
neau de fermeture (21) dispose devant I'extremrte 
frontale arriere de cylindre (20) du stator (7) et dans 
lequel, apres enlevement de I'anneau de fermeture 
(21), le stator (7) peut §tre extrait de ia face arriere 
(14) du carter de mecanisme d'entraTnement (6). 



2. Dispositif d'extrusion selon la revendicatton 1 , dans 
lequel le rotor (8) est relie a la douille de raccorde- 
ment (1 0), par au moins un element de liaison (11 ). 

40 

3. Dispositif d'extrusion selon la revendication 2, dans 
lequel le troncon de raccordement (9) est de forme 
cylindrique et comporte des ressorts (1 2) qui s'eten- 
dent sur I'enveloppe cylindrique et parallelement a 
I'axe du cylindre, lesquels ressorts (12) s'engagent 45 
dans des rainures (13) complementaires de la 
douille de raccordement (1 0). 

4. Dispositif d'extrusion selon I'une des revendications 

1 a 3, dans lequel le rotor (8) est relte au troncon so 
de raccordement (9) et/qu a la douille de raccorde- 
ment (10), par un element de liaison (11) dispose 
sur la face arriere (14) tournee a I'oppose de Tarbre 
de vis sans fin du carter de mecanisme d'entraTne- 
ment (6). 55 

5. Dispositif d'extrusion selon I'une des revendications 
1 a 4, dans lequel le rotor (8) de forme cylindrique 
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